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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtoqwe] specyfikaghnicznej (SST)aswymagania dotyce wykonania i
odbioru rob6t budowlanych zwdanych z ustawieniem krawnikéw kamiennych na obiektach mostowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna zostata opracowana na ae@stOgoélnych Specyfikacji Technicznych,
stanowi podstawjako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleicai realizacji rob6t drogowych zagzanych
z remontem drogi powiatowej nr 2741D /odc. Mystaleaav- Karpacz/.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét ag@nych z wykonaniem i
odbiorem ustawienia kradmikéw kamiennych na podlewce na obiektach mostowych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawegznik kamienny — element kamienny, dhégd wigkszej od 30 cm, powszechnie stosowany jako
obramowanie drogi, chodnikégiezki.

1.4.2. Obrabianie mechaniczne — wylazenie powierzchni z widocznyméladami narzdzi, uzyskane z
zastosowaniem obrébki mechanicznej.

1.4.3. Pozostate oki&enia podstawowe as zgodne z obowirzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymaganigdlne”[1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygeze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[t] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robot
2.2.1.Zgodng¢ materiatdw z dokumentacprojektovs

Materialy do wykonania rob6t powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji projektowejHIb
2.2.2.Stosowane materiaty

Przy ustawianiu kragznikdw na podlewce mma stosowanastpujace materiaty:
—  krawezniki kamienne,
— podlewka z zaprawy niskoskurczowej lub grysu grakcyjnego,
— stal na kotwy,
— klej do wklejania kotew,
— materialy uszczelniage.

2.2.3.Krawezniki kamienne
2.2.3.1. Zasady ogolne

Nalezy stosowa krawezniki kamienne, dla ktdrych Wykonawca przedstawisRplNorme lub aprobat
techniczm wydary przez IBDIM. Poza tym kragznik powinien spetnia@ wymagania podane w ,Rozpadzeniu
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia &taja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, rjaki
powinny odpowiad&aobiekty irzynierskie i ich usytuowanie” [20], zwanym dalej Rozzdzeniem.

Typ kraweznika i jego wymiary s okreslone w dokumentacji projektowe;.



2.2.3.2. Wymagania wobec kreimikdw

Poniej przedstawiono wymagania dla kegawika i materialu kamiennego, z ktérego powinien¢ by
wykonany, zgodnie z PN-B-11213:1997 [3]:
a) Wymagania dotyeze materiatu kamiennego

Bloki materialu kamiennego ze skal magmowych, osagh lub metamorficznych, przeznaczone do
produkcji kravgznikdw mostowych kamiennych, powinny odpowiadédasie | i 1l wg PN-B-11213:1997 [3] i
wymaganiom podanym w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania fizyczne i wytrzymégtowe materiatu kamiennego

Lp. Wiasciwosci Jednostka Klasa
miary I Il Il

1 | Wytrzymatéé na sciskanie w stanie

powietrznosuchym, co najmniej MPa 130 100 60
2 Smeralncﬁc na tarczy Boe_hmego w stanie mm 25 5.0 75

powietrznosuchym, nie wiej niz
3 | Nasikliwos¢, nie wicej niz % 0,5 15 3,0
4 | Mrozoodporn&, ubytek masy pd o

25 cyklach % 0 0 0

b) Wyglad zewrgtrzny kraweznikdw
Wyglad zewrtrzny kraweznikdéw powinien odpowiadanastpujacym wymaganiom:

— kraweznik powinien mié scigcie od strony jezdni powsgj poziomu nawierzchni, o pochyleniu niegkgzym
niz 2,5:1 i nie mniejszym wni4:1,

— zastosowany kraxnik powinien spetni@ wymagania normy PN-B-11213:1997 [3] dla keanikdw
mostowych, hdz aprobaty technicznej wydanej przez IBDiM,

— wymiary kraweznika zescigciem wg normy PN-B-11213:1997 [3] (rysunek wazahiku 1) zostaly podane w
tablicy 2,

Tablica 2. Wymiary krawznika mostowego rodzaju A (Zeieciem)

Oznaczenie wymiaru . Dopuszczalna
Lp. Wymiary, mm odchytka wymiaru,
(wg rysunku) @
1 h 230 180 + 20
2 b 200 200 +3
> c 40 40 +7
4 d 120 100 +2
> I Od 800 do 2000 3

—  w kravezniku mostowym, wg PN-B-11213:1997 [3], powierzchhémwe, tj. powierzchnia gérna, powierzchnia
skosu, powierzchnia przednia na szer. 50 mm i tyh@a szer. 70 mm powinny odpowig&ddakturze
sredniogroszkowanej wg BN-84/6740-02 [4]; pozostaggmenty powierzchni przedniej i tylnej powinnycby
wykonane w fakturze krzesanej,

— powierzchnie stykowe powinny dylutowane (szlakowane) wzdhkrawedzi widocznych na szeroka pasa
co najmniej 30 mm, na pozostalej szerakdredniogrotowane,

— powierzchnia spodu powinnadsurowa i spetniawymagania dotycice faktury tupanej lub krzesanej,

— katy pomikdzy powierzchni stykowg (czotows) a wszystkimi przecinagymi sk z ni powierzchniami
licowymi oraz pomidzy gorm a tylm licowa powinny by proste,

— katy pomidzy powierzchri gérm a przedni powinny by rozwarte tak, aby uzyskane byto odpowiednie
pochylenie, okrdone wyzej.

¢) Wady i uszkodzenia

Dopuszczalne wady i uszkodzenia dla kavikow mostowych kamiennych, wg PN-B-11213:1997 [3],

podano w tablicy 3.



Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kaika

Rodzaj uszkodze

Dopuszczalne odchyiki

Skrzywienie licowych 3 mm
(wichrowata¢ bocznych Nie sprawdzagsi
powierzchni) stykowych -
spodu Nie sprawdzaesi
Wady obrébki | licowych Dopuszcza si na dlugdci 1000 mm dane
powierzchni powierzchni jedno wgbienie wielkdci do
(wglebienia i 500 mnt nie gkbsze nt 5 mm, nie wynikajce z
wypuktosci) techniki wykonania faktury
bocznych Wagibienie do 15 mm dopuszczace sibez
ograniczé, wypukicci poza lico pasa
obrobionego na powierzchni przedniej (pd
strony jezdni) niedopuszczalne, na powierzghni
tylnej (od strony chodnika) dopuszczae $i
wypukioici poza lico pasa obrobionego
30 mm
stykowych W olgbie pasa diutowanego wvegienia
niedopuszczalne, pozostatae¢&z powierzchni
nie podlega sprawdzeniu
spodu Nie sprawdzaesi
Szczerby i liczba w przelicze- 3
uszkodzenia niu na 1000 mm
krawedzi diugaé 5 mm
i narazy gtebokai¢ 3 mm
Odchyika od Kkta prostego na diugoi 2 mm

powierzchni

2.2.4.Podlewka pod kragznik

2.2.4.1. Podlewka z zaprawy niskoskurczowej

Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczejzmaostosowéa zapraw o wkasciwosciach podanych w

dalszym cigu.

Nalezy stosowdé zapraw przygotowywaa w wytworni i dostarczan na budow w postaci proszku,
gotowy do wycia po rozmieszaniu z wadwv odpowiedniej proporcji. Zastosowana zaprawa powiby przez
producenta przewidziana do stosowania na podlewkubaci zgodnej z dokumentacprojektova.

Swieza zaprawa powinna miekonsystengj okoto 11 do 12 cm, zgodnie z PN-85/B-04500 [5[czas
zachowania jej wkiwosci roboczych powinien wynosimin.

podlewk podano w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dotygze zaprawy na podlewk

30 minut. Wymagania dotyce zaprawy na



Lp. Wiasciwosci Jednostkg Wymagania  Metoda biacay

b | Jlyrzymaidc na zginane Pq - yipg >9 PN-85/B-04500 [5]

niach

2 | Pyzymaiac na sciskanie POl ypg >45 | PN-85/B-04500 [5]

3 | Wytrzymalg¢ na odrywanie od Procedura badawcza
podiaza IBDIM nr PB-TM-

- wartas¢ srednia MPa >2,0 X3 [24]
- wartas¢ pojedynczego wyniku MPa >1,5

4 | Skurcz po okresie twardnien % <10 Procedura badawcza

90 dni ° = IBDIM nr TWm-
31/97 [25]

5 | Pecznienie po okresie twardnien % <03 Procedura badawcza

90 dni > : IBDIM nr TWm-
31/97 [25]

6 | Mrozoodporné badana w 29 Procedura badawcza
roztworze soli (NaCl) po 150 IBDIM Nr SO-3
cyklach [26]

- ubytek masy % <5
- wytrzymalai¢ na zginanie % <20
- wytrzymalai¢ nasciskanie % <20

7 | Wytrzymalg¢ na odrywanie od Procedura badawcza
podiza po badaniu mrozg- MPa >1,5 IBDIM nr PB-TM-
odporng¢ X3 [24]

Osadzenie kraggnikbw na zaprawie wymaga wykonania drgnaa krawznikami od strony chodnika i
odprowadzenia z niego wody za pomodrendw poprzecznych do systemu odwodnienia ohieWykonanie
drenéw podlanych za krawznikiem i poprzecznych pod kragnikiem jest przedmiotem oddzielnej OST
M-16.01.03a [2].

2.2.4.2. Podlewka z grysu jednofrakcyjnego otocgori@mpozycj z zywicy

Podlewka z grysu jednofrakcyjnego sktadazskruszywa izywicy epoksydowe;j.

Do podlewki nalgy stosowéa grys jednofrakcyjny od 4 do 6 mm ze skat magnawynarki 20 wg PN-
86/B-06712 [6], otoczony kompozyct zywicy epoksydowe;.

llos¢ lepiszcza fywicy) powinna zapewii tylko calkowite otoczenie ziaren kruszywa bez wyimia
pustek midzy ziarnami. Jeeli dokumentacja projektowa ani ST nie padapaczej, mana stosowa
dwusktadnikow zywice epoksydow modyfikowarn, o podstawowych wkgiwosciach podanych w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania dleywicy epoksydowej

Lp. Wiasciwosé Jednostka| Wymagania Metoda baeay
i 5 ocena
1 Wyglad zewrtrzny Wy organoleptyczna
2 Wytrzymala¢ na rozcaganie MPa >5,5 ISO 527-2 [18]
3 Wydhuzenie % >30 ISO 527-2 [18]
4 Twardd¢ wg Shora D - 60 = 80 DIN 53505 [19]

*) Zywica powinna by barwy okrélonej przez producenta. Po uptywie czasu utwardezaniotknécie powierzchni
probki nie powinno pozostawna palcach widocznyciadowzywicy.

2.2.5.Materiat na kotwy



Jezeli w dokumentaciji projektowej przewidujes diotwienie krawznikdw, to do wykonania kotew nédg
stosowa stal spetniajca wymagania normy PN-89/H-84023.06 [7] lub aproktathnicznej wydanej przez IBDiM.
Srednica kotew powinna Byzgodna z dokumentagcprojektovs.

Kotwy nalery wklejaé w kraweznik za pomog zywicy epoksydowej, dla ktérej Wykonawca przedstawi
aprobat techniczm wydary przez IBDIM. Zastosowanazywica powinna b§ materialem twardniegym
bezskurczowo, mie bardzo dobre wigiwosci mechaniczne i mie bardzo doly przyczepné& do betonu i
kamienia. Jeeli dokumentacja projektowa ani ST nie przewidinaczej, mana zastosowazywice, ktéra ma
nastpujace wiaciwosci:

—  wytrzymald¢ nasciskanie po 14 dniach (po zianiu pod wod, w temperaturze +2G) > 90 N/mm,

—  wytrzymal@é na zginanie po 14 dniach (po awéniu pod wod, w temperaturze +2Q) > 44 N/mn,

—  wytrzymalg¢ na rozciganie po 14 dniach (po zagianiu pod wod, w temperaturze +2@) > 25 N/mmj,

— przyczepn& do poditga (po utwardzeniu pod wadw temperaturze +20°C) 2,5 =+ 3,3nNf
(zniszczenie betonu).

2.2.6.Materiat do wypetnienia spoin

Do wypetniania spoin natg stosowa materialy, dla ktérych Wykonawca przedstawi apteltachniczia
wydary przez IBDiM.

Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaca#), uszczelniania stykbw poprzecznycheaaly
kraweznikami oraz krawznikiem i betonem pilyty chodnikowej mwa stosowa kit poliuretanowy,
jednosktadnikowy, sieciagy pod wptywem wilgoci z atmosfery, w procesie &@@nia przechody do postaci
elastycznej gumy. Powinien byodporny na dziatanie wody, rozsiizonych soli, kwaséw i zasad oraz paliw i
smardw. Kit powinien zachowywantasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w @y@mnych do -
30°C) i wykazywa odporngé na starzenie w warunkach eksploatacji. Powiniery gastosowaniu odpowiednich
srodkéw gruntujcych, zachowywéabardzo doky przyczepné do betonu i granitu.

Do uszczelniania styku nawierzchni asfaltowej avkgznikiem mazna stosowé& samoprzyleps tasme z
asfaltu modyfikowanego polimerem wraz z wypetniasze dodatkami. Téma powinna b§ przeznaczona do
uszczelniania stykdw w nawierzchniach drogowych amgkvanych na gaco (temperatura uktadaniagdu od 140
°C do 250°C). Materiat tdamy powinien charakteryzowasic duza elastycznécia w szerokim zakresie temperatur
(nie powinien staw@ sic kruchy w temperaturze - 3@, a w podwyszonych temperaturach — do 19D, nie
powinien sptywa ze szczelin pionowych), powinien wykazywaardzo dokx przyczepné do uszczelnianych
elementéw (betonowych, kamiennych i asfaltowychatédiat powinien ponadto wykazywadpornadé na roztwory
soli mineralnych, kwaséw i zasad organicznych opasiadé dobr odpornd¢ na starzenie siw warunkach
eksploatacji i niezmiennprzyczepnéc do krawedzi szczelin.

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie pad#@jaczej, mana stosowé tasme o wiasciwosciach
podanych w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagania dla asfaltowejrtay uszczelniajcej

Lp. Wiasciwosci Jednostkg ~ Wymaganial Metoda bacay
1 | Penetracja stiiem w 25°C 0,1 mm od 40 do 70 PN_EN(SS?S]O_ZZZOOZL
2 | Temperatura mknienia o PN-EN 1427:2001

. C >90

wg PiK [9]
3 | Mrozoodporné&t (upadek kuli min. 3 kule

z 2,5 m, temperatura -2C ) cale PBITN-2/3 [21]
4 | Wydhizenie tamy w szcze-

linie , w temperaturze -2@ mm =40 PBITN-2/4 [22]
5 | Rodzaj zerwania ey w brak zerwania

szczelinie, w temperaturz - przy wydhuwe- PB/TN-2/5 [23]

-20°C niu 4,0 mm

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6ine”it 3.



3.2. Sprzt do wykonywania rob6t

Do wykonania podlewki z zaprawy niskoskurczowej \&fytwca powinien dysponowebetoniarly do
wykonania zaprawy.

Do wykonania podlewki z grysu jednofrakcyjnego Wykw/ca powinien dysponowa
— mieszadiem zamontowanym na wiertarce wolnoobrejtow
— mah betoniarlg lub taczly do wymieszaniaywicy z kruszywem.

Do przygotowaniazywicy do wklejania kotew naly stosowa wolnoobrotowe mieszadio mechaniczne
(okoto 300 + 400 obr/min).

Do wiercenia otworéw na kotwy Wykonawca powinierspgnowa wiertarky do betonu.

Przewiduje si reczne uktadanie kragnikdéw oraz uszczelnianie stykow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagaélne” [1], pkt 4.
4.2. Transport kraweznikow kamiennych

Krawezniki kamienne mena przewozi dowolnymisrodkami transportu. Natg je ukltad& obok siebie, na
drewnianych podktadach, diugma w kierunku jazdy a wysokcia pionowo. Krawgzniki moga by¢ przewaone
tylko w jednej warstwie. W celu zabezpieczenia powchni obrobionych przed bezZpednim stykiem naley je do
transportu zabezpieczprzektadkami splecionymi ze stomy lub wetny drzejum grubdci nie mniejszej i 5 cm.

Krawezniki z materiatdw kamiennych mina przechowywa na sktadowiskach otwartych, posegregowane
wg typdéw, rodzajow, odmian i wiellkoi w sposéb zabezpiecaajych przed uszkodzeniem.

Z krawgznikami powinno by dostarczone Zwiadczenie o wynikach przeprowadzonych kada
zawierajce:

— hazw i adres producenta,

— nazwe instytucji przeprowadzagej badania,
— dat pobrania prébek,

— sposob pobrania prébek,

— dat bada,

— wyniki bada.

4.3. Transport zaprawy niskoskurczowej

Sucha zaprawa powinna dypakowana w worki foliowe. Na kdym opakowaniu powinna by

umieszczona etykieta zawiegeq dane:

a) nazw wyrobu,

b) nazwe rodzaju i odmiany zaprawy,

c) nazw iadres producenta,

d) dat produkgciji,

e) mas netto,

f) trwalosc,

g) informacg o proporcji skladnikow,

h) informacg o uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej.

Suche zaprawy natg skltadowg w oryginalnych, zamkrtych opakowaniach, w suchych i zadaszonych
pomieszczeniach, ktére nadajie do przechowywania cementu. Maksymalny czas sklad@vzaprawy powinien
by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

Suche zaprawy natg przewoz¢ krytymi srodkami transportowymi w warunkach zabezpiegagih je
przed mrozem, opadami atmosferycznymi, zawilgogeniEnieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowa

4.4. Transport i przechowywaniezywicy epoksydowej

Zywica powinna by pakowana w opakowania firmowe producenta (np.tiglase puszki lub beczki). Na
kazdym opakowaniu naf#y umiesci¢ etykiet zawierajica co najmniej nagpujace dane:
— hazw i adres producenta,
— hazw wyrobu,
— 0znaczenie,



— dat produkcji i okres przydatsoi do stosowania,

— mas netto,

— stosunek mieszania,

— numer aprobaty technicznej,

— sposoOb przechowywania i stosowania materiatéachawania przy tym niezdnychsrodkéw ostranaosci, bhp
i ochronysrodowiska,

oznaczenieze wyrdb zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalery przechowywéd w suchych, chiodnych pomieszczeniach, w orygirginyszczelnie
zamknitych opakowaniach, zabezpieczonych przed dzialanieiepta i bezpéredniego promieniowania
stonecznego, z dala adodet zapalnych. Okres przydascodo stosowania, w zamktych fabrycznie pojemnikach
wynosi zwykle 12 miesly.

Zywice nalezy przewozt zgodnie z przepisami dotygzymi materiatow fatwopalnych.

4.5. Transport i skladowanie materialu do uszczelainia spoin

Materialy uszczelniace naley przewozé i skladow& w oryginalnych opakowaniach producenta.
Transport opakowaz materiatami mge st odbywa& dowolnymsrodkiem transportu pod warunkiem zachowania
warunkéw okrélonych przez producenta. Podczas transportu opakewley zabezpieczy przed przesuwaniem
i uszkodzeniem.

Materialy naley skiadowa& w odpowiedniej (podanej przez producenta) tempezaf chrord przed
wplywem dziatania promieniowania cieplnego, nastaméeniem, zawilgoceniem i zamoczeniem. Male
przestrzegaterminu wanosci produktu. Niespetnienie warunkéw przechowywainieansportu mee spowodowé
utrak witasciwosci materiatbw uszczelniggych, w szczegoélnoi przedwczesn utrat ksztattu tédmy asfaltowej,
zlepienie s zwojéw, zmniejszenia wigiwosci lepiacych, zbytni kruchd¢ papieru przektadkowego, usztywnienie
tasmy.

Na kazdym opakowaniu naky umiesci¢ etykiet zawierajca co najmniej nagpujace dane:

— hazw i adres producenta,

— hazw wyrobu,

— 0znaczenie,

— dat produkcji i okres przydatsoi do stosowania,

— mas netto,

— wymiary (w przypadku tny),

— numer aprobaty technicznej,

— sposOb przechowywania i stosowania materiatéachawania przy tym niegzbnychérodkéw ostranosci, bhp
i ochronysrodowiska.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonywania rob6t
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M30M®O ,Wymagania ogélne™[1], pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robét

Spos6b wykonania rob6t powinien ¢bygodny z dokumentagjprojektowa i ST. W przypadku braku
wystarczagcych danych mina korzysta z ustalé podanych w niniejszej specyfikaciji.
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robét obejmayj
1. roboty przygotowawcze,
2. wykonanie podlewki pod kraynik,
3. wykonanie drenal za i pod krawznikiem,
4. wklejenie kotew,
5. monta kraweznikéw,
6. wypetnienie spoin,
7. roboty wyka@czeniowe.
5.

3. Roboty przygotowawcze

Przed przyapieniem do robét naly, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulkawsn Inzyniera:
— ustalt lokalizacj robot,



— ustalt dane niezédne do szczeg6towego wytyczenia robét oraz ustldsnych wysokiiowych,
— ocz¥ci¢ podtaze (powierzchni izolaciji),

— ustalé materialy niezbdne do wykonania robét,

— okreli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robot.

5.4. Wykonanie podlewki pod kraweznik
5.4.1.Zasady og0lne

Kraweznik nalezy ustawi@ na zaprawie bezskurczowej lub warstwie grysu aipego zywica,
wykonanych wg pktu 2.2.4 niniejszej OST. timie podlewki wymaga tymczasowego ustawienia eléimen
oporowych z listew lub pityt, ratlzy ktére wlewa si materiat podlewki. Materiat podlewki nale ukltada& z
niewielkim nadmiarem na nieznaczne ¢sgrzenie mieszanki w czasie jej uderzenia podstiraweznika.
Ustawienie krawznika winno uwzgtdniac poprawki na trwate ugcie konstrukcji pod gzarem nawierzchni.
Ostateczna grulsé podlewki pod krawznikiem powinna by zgodna z dokumentacprojektova.

Polewle pod krawznik naleey wykona na warstwie izolacji dodatkowo wzmocnionej w Sipée
kraweznika, np. w postaci dodatkowej warstwy hydroizala®j/zmocnienie izolacji mag stanowt przyklejone
tasmy ze stali nierdzewnej lub dodatkowe warstwy izplaPowierzchnia izolacji, na ktérej uktadag staprave
powinna by czysta, wolna od linych frakcji i pytdw, kurzu, oleju.

5.4.2.Podlewka z zaprawy niskoskurczowej

Podczas wykonywania rob6t najeprzestrzega zalecanych przez producenta proporcji mieszanaeju
zaprawy z wod zarobowy spetniajca wymagania PN-EN 1008:2004 [11] oraz przepiséw bhp:
— podczas pracy naig stosowa buty, kkawice i okulary ochronne,
— jakiekolwiek zanieczyszczenia skéry lub oczu maleatychmiast przentyduwza iloscia wody.

Zapraw; nalezy uktada warstwami o grubii podanej przez producentéwiezo natzony zapraw nalezy
chroni przed dziataniem wody przez pierwsze 8 h zgodialeceniami producenta.

5.4.3.Podlewka z grysu jednofrakcyjnego otoczonego komgaz zywicy

Zywice i utwardzacz do niej natg wymieszg& w stosunku okrdonym przez producenta, za pomoc
mieszadta zamontowanego na wiertarce wolnoobrotoRejygotowanepywicy nie mana przechowyws lecz
nalezy ja hatychmiast wymieszaz kruszywem.

Kruszywo naley wymiesz& z zywica narzdziami kcznymi w taczkach lub matej betoniarc&ywicy
powinno by tyle, aby catkowicie otoczyta ziarna kruszywa, ale wicej. Przecitna ilos¢ zywicy to 1,5 + 2%
masy kruszywa.

Temperatura przygotowanej mieszanki powinna wyne4i0°C + +15°C. Masa drengwa powinna b§
wbudowywana w czasie max. 30 min. od momentu dedatwardzacza daywicy (chyba,ze producentywicy
podaje inaczej). Bezpmdnio po wymieszaniu masdrenaowa haley wbudowd. Nie naley jej mocno
zag:szczd, a jedynie wyrowna jej gorm powierzchng. Czas twardnienia masy, w zatesci od temperatury
otoczenia, wynosi 12 + 24 godziny.

Pracownicy stykaicy sk bezpdrednio zzywicami powinni stosow& okulary i ubrania ochronne, kaski,
czapki, ekawice gumowe. W przypadku kontakiywicy ze skég lub oczami nalgy natychmiast je przendydwa
iloscia wody i zasigna¢ porady lekarza. Podczas pracy aglbezwzgtdnie zaniech@apalenia tytoniu i spywania
positkow. Stwardniatazywica jest catkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. 8dkwe w zetkniciu ze skog s jej
sktadniki.

5.5. Wykonanie drenau za i pod kraweznikiem
Wykonanie drenau za i pod krawznikiem jest przedmiotem OST M-16.01.03a [2].
5.6. Kotwy

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje kotwieniawgznikow, kotwy wg pktu 2.2.5 nadky wkleja¢ w
wywiercone wczéniej otwory za pomag zywicy epoksydowej. Skladnikiywicy naley mieszaé w proporcjach
scisle wg wskaza producenta. Sktadniki nale mieszé az do osigniccia jednolitej barwy, przez okres czasu
okredlony przez producenta, lecz nie krocef przez 3 minuty. Nagpnie wymieszany materiat nale przel& do
czystego pojemnika i jeszcze raz wymigsZazas przydatrigi zywicy w temperaturze +20°C wynosi zwykle okoto
30 minut. Temperatura pocha i otoczenia w trakcie aplikaciywicy powinna wynosi od +5°C do +3C°C.

W trakcie robot naley stosowd zasady bhp, jak w pkcie 5.4.3.



5.7. Ustawienie kraveznikéw

Kraweznik nalezy ustawi@ jednoczénie z ukladaniem podlewki i wyregulowajego potaenie. Po
utozeniu elementéw kragznikowych naley usura¢ deskowanie podlewki i wykimzy¢ skosy podlewki. Wysoks
oraz poszerzenie fawy nie powinny przekr@c3acm. Przed ostatecznym ustawieniem kgankdw nalezy w nich
wywierci¢ otwory osrednicy dostosowanej daednicy kotew, w celu wklejenia kotew dla zespadekiaveznika z
betonu zabudowy chodnikowej.

5.8. Uszczelnienie spoin

Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny lozyste, twarde, wolne od zanieczyszczdejami,
smarami, wolne od pylu cementowego i innych nieazamych z podizem elementéw. Zeli producent tego
wymaga, powierzchnie nalg zagruntowa przed wypetnieniem szczeligyodkiem uszczelniagym.

Szczeliny midzy sisiadupcymi elementami kragznikdw oraz medzy kraweznikiem i piyta chodnika
(szczelirm naleey uformowa& przez pozostawienie deski przed zabetonowaniemdréka) powinny by
oczyszczone, osuszone i zagruntowane,cpai naley je wypelnt mas uszczelniaica za pomog pistoletéw
automatycznych. W celu zapewniania §giavej gkbokaici wypetnienia nalgy wskpnie szczelig uszczeln
sznurem ze spienionej pianki poliuretanowej. Uslrgee tych dokonuje si przed utageniem warstwycieralnej.

Szczelir migdzy kraveznikiem i warstwy scieralra nawierzchni naley uszczelnd tasma asfaltovs. Tasmy
nie naley stosowd w trakcie opaddw atmosferycznych i temperaturzezdnia niszej ni +5 °C. Powierzchnia
uszczelniania powinna Bysucha, odpylona i odttuszczona. Wbudowanéenyapolega na jej rozwiaciu z kregu
wzdlwz krawedzi krawgznika i odciciu odpowiedniej diugei odcinka. Nasipnie naley ja przyklei, strom z
klejem do powierzchni uszczelnianej, dociakapoprzez papier przektadkowy. Zaleca gizyklejenie tamy tak,
aby jej gorna krawdz wystawata okoto 5 mm ponad nawierzehRio przyklejeniu tamy nalery zerwa
papier przektadkowy. Wystgia kravedz tasmy musi by przywatowana podczas zsgczania warstwycieralnej
nawierzchni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8Ifi] pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszezs wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@w
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odhionv wytwérni itp.),
potwierdzagce zgodné¢ materiatéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spaaii,

— ew. wykoné wtasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robétedéne w pkcie 2
lub przez lmyniera,

— skontrolowa stan pilyty pomostu i izolacji na obiekcie mostowypnzed przysipieniem do ukladania
kraweznika.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi tgnierowi do akceptaciji.

6.3. Kontrola kraweznika

Zakres kontroli obejmuje:
— sprawdzenie cech zegtrenych kravgznika,
— badania laboratoryjne kraanika,
— wklejenie kotew,
— ulozenie drendw za i pod kragnikiem,
— ulozenie podlewki pod kraggnikiem,
— uszczelnienie spain,
— sprawdzenie prawidtowoi utozenia krawgznika.

6.3.1.Sprawdzenie cech zewmznych krawgznika

Sprawdzenie cech zewrznych krawznika naley przeprowaddi wg PN-B-11215:1998 [11],
dopuszczalne odchyiki wymiarowe podano w tablicyp@puszczalne uszkodzenia powierzchni podano viciaBl
Prébki do badé@awygladu zewrtrznego nalgy pobra losowo wg PN-83/N-03010 [12].



6.3.2.Badania laboratoryjne krasnika

W wytwarni powinny by przeprowadzone nagtujace badania laboratoryjne:
a) badanie wytrzymaigoi skaly, z ktorej zostaly wyprodukowane kkgwiki wg PN-84/B-04110 [13],
b) badanie naskliwosci wg PN-85/B-04101 [14],
c) badanie odporioi na zamraanie wg PN-85/B-04102 [15],
d) badanigcieralngci na tarczy Boehmego wg PN-84/B-04111 [16],
e) badanie wytrzymaigi na uderzenie wg PN-67/B-04115 [17].
Krawezniki powinny by dostarczane z gaiadczeniem o badania, w ktérym podajg si
— nazw i adres producenta,
— nazw instytucji przeprowadzagej badania,
— dat pobrania prébek,
— sposob pobrania prébek,
— dat bada,
— wyniki bada.

6.3.3.WKklejenie kotew

Materiat na kotwy izywica do ich wklejenia powinny spetidiavymagania podane w pkcie 2.2.5. Ngle
skontrolowd& rozmieszczenie otworéw na kotwy; odchylenie odgkimwanego nie powinno przekraézal cm.

6.3.4.Utozenie drenéw
Ulozenie drendéw za i pod kragnikiem naley kontrolowa& wg OST M-16.01.03a [2].
6.3.5.Ulozenie podlewki pod kragznikiem

Materialy na polewk powinny spetnia wymagania pktu 2.2.4 niniejszej OST.

Dopuszczalne tolerancje dla sémej podlewki wynosz
— dlarzdnej géry podlewki: + 1 cm,

— dla szerokgi podlewki: + 2 cm.

Prawidlowo wykonana podlewka z grysu powinna chi@mgkowa sic duza iloscia wolnych przestrzeni
umazliwiajacych szybkie odprowadzenie wody i pary wodnej. Bpsgélne ziarna kruszywa powinnychsklejone
zywica w stopniu uniemdiwiajacym ich rozdzielenie przy zyciu sity rak. Niedopuszczalny jest jakikolwiek
wyciek zywicy z masy drenswe;.

6.3.6.Uszczelnienie spoin

Materialy do uszczelnienia spoin powinny speinviggmagania pktu 2.2.6.
Nalezy skontrolow& powierzchnie szczelin przed wypetnieniem: powirtny¢ dokladnie oczyszczone.
Wszystkie spoiny powinny lsywypetnione na petngtebokas¢.

6.3.7.Kontrola ustawienia kragznika

Przy ustawianiu krag¢nika naley sprawdzt:
— dopuszczalne odchylenie linii kraimika w poziomie od linii projektowanej, ktére powimwynosté + 1 cm na
kazde 100 m ustawionego kramnika,
— dopuszczalne odchylenie niwelety gérnej ptaszagyaaweznika od niwelety projektowanej, ktére powinno
wynosk £ 1 cm na kade 100 m ustawionego kraiika,
— réwna¢ goérnej powierzchni kragznikdw, przez przyteenie w dwoch punktach naide 100 m krawznika
trzymetrowej taty: prz@vit pomiedzy gorry, powierzchn kraweznika i przylaom tata nie mae przekraczal
cm,
odchylenia linii krawznika w poziomie od linii projektowanej, ktére niewinno przekracza+ 0,5 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru rob6t

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogdélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest m (metr) krawznika kamiennego ukladanego na obiekcie.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogollne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-000@QWymagania ogolne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapyojektowa, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi roboét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— ulozenie drenéw pod i za kragnikiem (wg OST M-16.01.03a [2]),
— ulozenie podlewki pod kragznikiem,
— wklejenie kotew.
QOdbiér tych robét powinien kyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymaigaogdlne” [1]
oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycre podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatdoi podano wOST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”
[1] pkto.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m (metra) wykonanego keanika kamiennego na obiekcie obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— zakup i dostarczenie materiatow,
— przygotowanie kragznikOw: nawiercenie otwordow dla osadzenia kotew,
— wykonanie podlewki pod kraymik: z zaprawy niskoskurczowej lub z grysu sklejgmeywica i pielegnacja
podiaza,
— ustawienie kraeznika wraz z jego regulag;j
— uszczelnienie spoin,
— wykonanie badawg pktu 6 ST,
— oczyszczenie miejsca robot.

9.3. Sposobb rozliczenia rob6t tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t olglenych niniejsz OST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale sieprzekazywane
Zamawiajicemu i ¢ usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
— prace towarzysze, ktére s niezlzdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczare rdboét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robdt itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogédlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogoélne
2. M-16.01.03a Odwodnienie izolacji pomostu obiekiostowego
10.2. Normy

3. PN-B-11213:1997 Materiatly kamienne. Elementymiene; krawzniki
uliczne, mostowe i drogowe

4. BN-84/6740-02 Obrébka kamienia. Terminologia.jeBia podstawowe,
nazwy, okrélenia, czynnéci i rodzaje faktur

5. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane - Badania cedycZnych i
wytrzymatasciowych

6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu



7.

8.

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

10.3.
20.

21.
22.
23.
24,

25.
26.
27.

PN-89/H-84023.06

Stal ollenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

Gatunki

PN-EN 13880-2:2004 Zalewy szczelin na gaco — Czs¢ 2: Metoda badania dla

L)
PN-EN 1427:2001

PN-EN 1008:2004

PN-B-11215:1998

PN-83/N-03010

PN-84/B-04110

PN-85/B-04101

PN-85/B-04102

PN-84/B-04111
PN-67/B-04115

ISO 527-2

DIN 53505

Inne

okreslenia penetracji stdka w temperaturze 25°C

Asfalty i produkty asfaltowe zraczenie temperatury
migknienia — Metoda piécien i kula

Woda zarobowa do betonu. Specyd pobierania
probek, badanie i ocena przydattiowody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji
betonu

Materiaty kamienne. Metody peEmoni cech
geometrycznych i wihgiwosci fizycznych wyrobow z
kamienia

Statystyczna kontrola j&dio Losowy wybér jednostek
produktu do prébki

Materialy kamienne. Oznaczanie trayynaldci na
sciskanie (lub PN-EN 1926:2001 Metody badeamienia
naturalnego. Oznaczanie wytrzymabnasciskanie)

Materialy kamienne. Oznaczanigakliwosci wody (lub
PN-EN 13755:2002 Metody bafl&amienia naturalnego.
Oznaczanie nagliwosci przy cénieniu atmosferycznym)

Materialy kamienne. Oznaczaniezmwdpornéci metod
bezpdredna (lub PN-EN 12371:2002 Metody bada
kamienia naturalnego. Oznaczanie mrozoodpamino

Materialy kamienne. Oznaczafgeeralngci na tarczy
Boehmego

Materialy kamienne. Oznaczani¢rayynatagci kamienia
na uderzenie (zwtosc)

Plastics — Determination of tensilgperties — Part 2: Test
conditions for moulding and extrusion plastics (Tayava
sztuczne — Okitenie wihasnéci wytrzymalgciowych
przy rozcaganiu. Cz$¢ 2: Warunki przeprowadzania
bada prasowanych i wyciskanych tworzyw sztucznych)

Prifung von Kautschuk und Elastomererarteprifung
nach Shore A und Shore D (Badania gumy i elastomeré
— Badanie twardwi metod, Shore A i D)

Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejfiia 30 maja 2000 r.
technicznych, jakim powinny odpowiatlabiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)
Procedura badawcza nr PB/TN-2/3 — Termoplastyealewy drogowe. Odpor§iona zamraanie
Procedura badawcza nr PB/TN-2/4 — Termoplasg/ealewy drogowe. Wydhenie
Procedura badawcza nr PB/TN-2/5 — Termoplastyealewy drogowe. Rodzaj zerwania

Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 — Badapizyczepnéci powtoki (lub wyprawy) ochronnej do
betonu — Metoda ,pull-off”
Procedura badawcza IBDiM nr TWm-31/97 — Badakigczu i gcznienia zapraw modyfikowanych
Procedura badawcza IBDiM nr SO-3 — Badanie owdporndéci zapraw modyfikowanych

Katalog detali mostowych. GDDKiA-BPBDIM , Tranggekt’, Warszawa 2002

w sprawie warunkéw



ZAt ACZNIKI

ZAr ACZNIK 1
KRAWEZNIK MOSTOWY RODZAJU A (ZE SCIECIEM)
(wg PN-B-11213:1997 [3])
wymiary w milimetrach
£
ZAL ACZNIK 2

PRZYKLAD KRAW EZNIKA KAMIENNEGO
NA OBIEKCIE MOSTOWYM (wg [27])
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