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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaghtecznej (ST) § wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zgganych z realizagjna drogach barier ochronnych
stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) zostgl@omwana na podstawie
OST i stanowi obowizujaca podstaw jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t drogowych zwanych z remontem drogi powiatowej nr 2741D
/odc. Mystakowice — Karpacz/

1.3. Zakres robét obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia roboét
zwiazanych z wykonywaniem barier ochronnych, stalowgcprowadnig z profilowanej
tasmy stalowej typu A i B na slupkach stalowych, readvanych na odcinkach drog, z
wytaczeniem barier na obiektach mostowych.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Dla celow niniejszej SST przyjmujegsiastpujace okrélenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna - ugdzenie bezpieczstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobienia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzee jést
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza kerdrogi, przejechaniu pojazdu na jezgni
przeznaczom dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczettapowstania kolizji
pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajclymi sie w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, kigoestawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanemay stalowej (zat. 11.1).

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczong krawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdziatajca niebezpiecznym nagistwom zjechania z drogi lub je og-
raniczajca (zat. 11.11i 11.2).

1.4.4. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadnramocowana jest do stupkow
za paérednictwem przektadek zapewnieych odstp micdzy prowadnig a stupkiem od
100 mm do 180 mm (zat. 11.2 b).

1.4.5. Bariera bez przektadkowa - bariera, w ktérej prdmiea zamocowana jest
bezpdrednio do stupkéw (zat. 11.2 a).

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element barierkomany z profilowanej tany
stalowej, majcy za zadanie unitiwienie ptynnego wzdlanego przemieszczenia pojazdu
w czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica pawainodksztatoa sic stopniowo i w
sposOb plastyczny.



Odr&nia sk dwa typy profilowanej tany stalowej: typ A i typ B, réniace sé
ksztattem przettocze(zat. 11.4).

1.4.7. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle gy ripkragtej, prostolgtnej) lub
ksztaltownika stalowego (np. z ceownika, dwuteowhi& szerokéci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomdzy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wigciwosci  kolizyjnych (niz w barierze bez przektadkowej),
powodupcych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalednb przemieszczania
stupkow nie jest odginana do dotu, lecz unoszongdtae.

1.4.8.Typy barier zalene od poprzecznego odksztatcenia bariery w czagigik

- typ| : bariera podatna, z odksztatceniem ddemym od 1,8 do 2,0 m,

— typll : bariera o ograniczonej podasoib(wzmocniona), z odksztatlceniem do 0,85 m,
— typ lll : bariera niepodatna (sztywna), z odkkstaiem rownym lub bliskim zeru.

1.4.13. Pozostate oketenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogllne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania barier ochronnych stalevych

Dopuszcza si do stosowania tylko takie konstrukcje drogowychridra
ochronnych, na ktére wydano aprapschnicza.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowy&hedone s poprzez typ
bariery podany w dokumentacji projektowej, ngmijacy do ustalé producenta barier. Do
elementow tych nale;:

— prowadnica,

- slupki,

— pas profilowy,

- wysiegniki,

— przektadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,
— taczniki ukasne,

— obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowyolsy wystipi¢ materiaty do
wykonania elementéw betonowych jak fundamenty, katmaz z ich deskowaniem.



2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych staloyich
2.3.1.Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej gany stalowej powinien hy okreslony w
dokumentacji projektowej, przy czym:
- typ A powinien odpowiadaustaleniom producenta barier,
- typ B powinien odpowiadaPN-H-93461-15 [18]

Wymiary oraz odchytki od wymiaréw prowadnicy typd i B podano w
zahczniku 11.4.

Otwory w prowadnicy i zakiczenia odcinkbw montawych prowadnicy
powinny by zgodne z ofestproducenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna dgtadka i wolna od widocznych wad, bez
ubytkéw powtoki antykorozyjnej.

Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub wazkach.

2.3.2.Stupki

Stupki bariery powinny byzgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej.

Stupki wykonuje si zwykle z ksztaltownikéw stalowych o przekroju
poprzecznym: dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigm@/ysoka¢ srodnika
ksztattownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm. Wwmpianajczsciej stosowanych
stupkow stalowych przedstawiono w geniku 11.8.

Ksztaltowniki  powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010 [12].
Powierzchnia ksztattownika walcowanego powinna lopharakterystyczna dla procesu
walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuskgkpiecia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne ss usungte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyse obrobiona
powierzchnia powinna mie tagodne wygjcia i zaokaglone brzegi, a grulo
ksztattownika nie mge zmniejszy sie poza dopuszczaindolmy odchylle wymiarowy dla
ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by obcite prostopadle do osi wzdioej ksztattownika.
Powierzchnia kacow ksztattownika nie powinna wykazy@azadzizn, rozwarstwig
pekniec i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymewki

Ksztaltowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz niiewtasndci
mechaniczne wedtug PN-H-84020 [11] - tablica lihuiej uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe whasiod ksztattownikow, wedtug PN-H-84020 [11]

Stal Granica plastyczriai, Wytrzymaitai¢ na rozciganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkéw, MPa
St3w 195 od 340 do 490
Staw 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w azkach.

2.3.3.Inne elementy bariery



Jeli dokumentacja projektowa przewiduje stosowaniesapagrofilowego, to
powinien on odpowiadaPN-H-93461-28 [20] w zakresie wymiaréw, masy, Wisti
statycznych i odchytek wymiarow przekroju poprzesgm

Inne elementy bariery, jak wygjniki, taczniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki,
podktadki, przektadki (zat. 11.9%ruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiada
wymaganiom dokumentacji projektowej idggodne z ofegtproducenta barier w zakresie
wymiaréw, odchytek wymiaréw, rozmieszczenia otworéwodzaju materiatu, ew.
zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementyaickniki przewidziane do mocowania gdizy
soky elementéw bariery powinny byczyste, gtadkie, bezegnie¢, naderwa, rozwarstwié
i wypuktych karbow.

Dostawa wikszych wymiarowo elementoéw bariery seoby¢ dokonana luzem lub
w wiazkach.Sruby, podktadki i drobniejsze elementcinikowe mog by¢ dostarczone w
pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych laletach, w zalenosci od wielkasci
i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny lyprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z
dala od materiatow dziakggych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed
uszkodzeniem.

2.3.4.Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery pkoedzja

Sposbb zabezpieczenia antykorozyjnego elementoverpanstala producent w
taki sposéb, aby zapewnirwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w
warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 latémdowisku o zwikszonej
korozyjnasici. W przypadku braku wystarcagiych danych minimalna grukd powtoki
cynkowej powinna wyno&i60 pm.

2.4. Materiaty do wykonania elementéw betonowych
2.4.1.Fundamenty i kotwy wykonane na miejscu budowy
2.4.1.1.Deskowanie

Materiaty i sposéb wykonania deskowania powinny lzgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej, SST lub oklene przez Wykonawgc i przedstawione do
akceptacji layniera. Deskowanie nie by wykonane z drewna, z €ciowym uzyciem
materiatdw drewnopochodnych lub metalowych, wdgle z gotowych elementow o
mozliwosci wielokrotnego aycia i wykonania powtarzalnych uktadéw konstrukigko
deskowanie przestawnélizgowe lub przesuwne, zgodnie z wymaganiami PNeR25L

[3].

Deskowanie naly wykon& z materialtbw odpowiadagych nasipujacym
normom:

— drewno iglaste tartaczne i tarcica iglasta do raliggielskich wg PN-D-95017 [8] , PN-
B-06251 [3], PN-D-96000 [9] oraz do drobnych elewdev jak kliny, klocki itp. wg
PN-D-96002 [10],

- gwozdzie wg BN-87/5028-12 [27],

- $ruby, wkrty do drewna i podkiadki dérub wg PN-M-82101 [22], PN-M-82121 [23],
PN-M-82503 [24], PN-M-82505 [25] i PN-M-82010 [21]



- formy z blachy stalowej wg BN-73/9081-02 [31],
- phyty pilsniowe z drewna wg BN-69/7122-11 [30],
- sklejka wodoodporna zgodna z wymaganiami dkre/mi przez Wykonawg i
zaakceptowanymi przezAyniera.
Dopuszcza si wykonanie deskowa z innych materiatow, pod warunkiem
akceptacji layniera.

2.4.1.2.Beton i jego skiadniki

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentéw latew powinny
by¢ zgodne z dokumentacprojektows z tym, ze klasa betonu nie powinnadgizsza nk
klasa B 15, naskliwos¢ powinna by nie wiksza nk 5%, stopi@ wodoszczelnéti - co
najmniej W 2, a stopfemrozoodpornéci - co najmniej F 50, zgodnie z wymaganiami PN-
B-06250 [2].

Cement stosowany do betonu powinien¢ lgementem portlandzkim klasy co
najmniej ,32,5” i powinien spetntawymagania PN-B-19701 [5].

Kruszywo do betonu (piasek, gryswir, mieszanka z kruszywa naturalnego
sortowanego, kruszywo famane) powinny spétmgmagania PN-B-06712 [4].

Woda powinna by odmiany ,1" i spetnid wymagania PN-B-32250 [7]. Bez
bada laboratoryjnych mgna stosow&wod pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢bstosowane, i przewiduj to
dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniayhrera, przy czym w przypadku braku
danych dotycgcych rodzaju domieszek, ich dobdr powinien¢ dokonany zgodnie z
zaleceniami PN-B-06250 [2]. Domieszki powinny spetrwymagania PN-B-23010 [6].

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, fdi przewiduje je dokumentacja projektowa
lub SST. Pgty zbrojenia powinny odpowiadaPN-B-06251 [3]. Stal dostarczona na
budowe powinna by zaopatrzona w Zwiadczenie (atest) stwierdaap jej gatunek.
Wiasciwosci mechaniczne stalizywanej do zbrojenia betonu powinny odpowi&driN-B-
03264 [1].

Jeli  dokumentacja projektowa lub SST przewiduje zbnd¢ betonu
rozproszonymi wioknami (drucikami) stalowymi, wi@mi z tworzyw sztucznych lub
innymi elementami, to materiat taki powinien posiadprobat techniczn.

2.4.2.Elementy prefabrykowane z betonu

Ksztalt i wymiary przekroju poprzecznego betonowyclelementow
prefabrykowanych (fundamentéw, kotew) powinny ¢bygodne z dokumentag]
projektows.

Powierzchnie elementéw powinny dbybez rys, pknie¢ i ubytkdw betonu.
Krawedzie elementéw powinny kyréwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchniawddizi elementéw nie
powinny przekraczawartaosci podanych w BN-80/6775-03.01 [29].

2.5. Sktadowanie materiatéw

Elementy dtasze barier magby¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podto wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy mpasgdlnych



typéw naley uktada& oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkfadglementy
montazowe i pohczeniowe ména sktadowé w pojemnikach handlowych producenta.

Sktadowanie kruszywa powinno odbytvaic w warunkach zabezpieczajych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymitgsentami kruszywa lub jego
frakcjami. Zaleca si aby drobne frakcje kruszywa byly chronione za pagrplandek lub
zadasze. Podiae sktadowiska musi ldyrowne, utwardzone i dobrze odwodnione, aby nie
dopuci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania

Przechowywanie cementu powinno ¢byggodne z ustaleniami BN-88/6731-08
[28].

Inne materiaty naley przechowywé w sposéb zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania barier

Wykonawca przygpujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinie
wykaza sig mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
— zestawu sprgu specjalistycznego do mountabarier,
— zurawi samochodowych o idigu do 4 t,
— wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,
— koparek kotowych,
— urzadzeh whijajacych lub wibromiotéw do pogegania stupkéw w grunt,
— betoniarki przewgnej,
- wibratoréw do betonu,
- przewanego zbiornika na wagd
- ‘fadowarki, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier @ odbywa sie dowolnym srodkiem transportu.
Elementy konstrukcyjne barier nie powinny wystdwaoza gabarytrodka transportu.
Elementy dlasze (np. profilowam tasme stalova, pasy profilowe) naley przewozé w
opakowaniach producenta. Elementy mootee i pohczeniowe zaleca giprzewozé w
pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wyladunek elementéw konstrukcji barreozna dokonywéa za
pomoe zurawi lub ecznie. Przy zatadunku i wyladunku, natezabezpieczy elementy



konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy bariereayal przewozé w warunkach
zabezpieczagrych wyroby przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi.

4.3. Transport materiatow do wykonania elementéw kienowych

Kruszywo do betonu nima przewoz dowolnym $rodkiem transportu w
warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z/nihn
materialami. Podczas transportu kruszywa powinnyzabezpieczone przed wysypaniem,
a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Elementy prefabrykowane fundamentéw mpobyé przewaone dowolnymi
srodkami transportowymi w liczbie sztuk nie przekaaigcej dopuszczalnego ohgenia
zastosowanegosrodka transportu. Rozmieszczenie elementéw snadku transportu
powinno by symetryczne. Elementy naleuktada na podktadach drewnianych.

Drewno i elementy deskowania nafeprzewozé w warunkach chroncych je
przed przemieszczaniem, a elementy metalowe w \kaolm zabezpieczgych przed
korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

Cement natey przewozé zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [28].

Mieszank betonovy nalery przewozé zgodnie z postanowieniami PN-B-06251

(3]
Stal zbrojeniow mazna przewozi dowolnymsérodkiem transportu, luzem lub w
wiazkach, w warunkach chragtiych j przed pomieszaniem i przed korgpzj

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M@O00O ,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wdaiwych rob6t nalgy, na podstawie dokumentaciji
projektowej, SST lub wska#dnzyniera:
- wytyczy tras bariery,
— ustali lokalizacg stupkéw (zat. 11.6),
— okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery (zat. 11.3),
— okresli¢ miejsca odcinkéw poatkowych i kaicowych bariery,
— ustal ew. miejsca przerw, prZgji przejazdéw w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkéw
5.3.1.Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanychumgje

5.3.1.1. Wykonanie dotow pod stupki



Jeli dokumentacja projektowa, SST lubzimier nie ustali inaczej, to doty

(otwory) pod stupki powinny miewymiary:
przy wykonywaniu otworéw wiertnic- srednica otworu powinna Bywigksza o okoto
20 cm od najwikszego wymiaru poprzecznego stupka, gbgkas¢ otworu od 1,25 do
1,35 m w zalenaosci od typu bariery,

- przy rcznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wysnigorzekroju
poprzecznego magwynost 30 x 30 cm, a gbokas¢ otworu co najmniej 0,75 m przy
wypetnianiu betonem otworu gruntowego lub wymiarpwmny by ustalone
indywidualnie w przypadku stosowania prefabrykovggmundamentu betonowego.

5.3.1.2. Osadzenia stupkéw w otworach wypetnionyeimtem

Jeli dokumentacja projektowa, SST lubzimier nie ustali inaczej, to osadzenie

stupkéw w wykonanych uprzednio otworach (dotachyipmo uwzgedniat:

- zachowanie prawidtowego pdienia i petnej réwnolegkei stupkéw, najlepiej przy
zastosowaniu odpowiednich szablonow,

- wzmocnienie dna otworu warsiwtucznia (ewzwiru) o grubgci warstwy min. 5 cm,

- wypelnienie otworu piaskiem stabilizowanym cemeni@ua 40 do 50 kg cementu na
1 n? piasku) lub zagszczonym gruntem rodzimym, przy czym wahik zag:szczenia
nie powinien by mniejszy nk 0,95 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3.1.3. Osadzenie stupkéw w fundamencie betonowym

Jeli dokumentacja projektowa, SST lubzimier nie ustali inaczej, to osadzenie
stupkdbw w otworze, w gruncie wypetnionym betonemb lw prefabrykowanym
fundamencie betonowym powinno uwedspiac:

— ew. wykonanie zbrojenia, zgodnego z dokumentacpjektova, a w przypadku braku
wskaza - zgodnego z zaleceniem producenta barier,

- wypelnienie otworu mieszankbetonow klasy B15, odpowiadaga wymaganiom PN-
B-06250 [2]. Do czasu stwardnienia betonu stupdikczas¢ podeprzé. Zaleca si
wykonywat monta bariery na stupkach co najmniej po 7 dniach odwignia stupka
w betonie.

5.3.2.Stupki wbijane lub wwibrowywane bezgrednio w grunt

Jali dokumentacja projektowa, SST lubzimier na wniosek Wykonawcy ustali
bezpdrednie whijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grutd, Wykonawca przedstawi do
akceptacji layniera:

— sposéb wykonania, zapewriay zachowanie osi stupka w pionie i nie powadyj
odksztatcé lub uszkodze stupka,

- rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystykechniczi, dotycacy uradzen wbijajacych
(np. miotdw, bab, kafarow)ecznych lub mechanicznych wzghie wibromiotow
pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibradjdziatanie udarowe.

5.3.3.Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégitaniedzy stupkami, wynikajca
z wymiaréw wydhionych otworéw w prowadnicy, stacych do zamocowania stupkow,
wynosi+ 11 mm.



Dopuszczalna edica wysokdéci stupkdw, decyduica czy prowadnica dolzie
zamocowana rownolegle do nawierzchni jezdni, jegtnaczona ksztattem i wymiarami
otworéw w stupkach do mocowania wygnikéw lub przektadek i wynosi 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Spos6b montau bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi doeptacji
Inzyniera.

Bariera powinna hy montowana zgodnie z instrukcinontazowa lub zgodnie z
zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez produéatriery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchylek gdimdonych wielkascia
otworéw w elementach bariery, powinien doprowad#d zapewnienia rownej i ptynnej
linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidhiek otworéw
lub cie¢, naruszajcych powtok cynkows poszczegodlnych elementdw bariery.

Przy montau prowadnicy typu B nalky laczy¢ sasiednie odcinki témy
profilowej, naktadajc nastpny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniegmdnip z
kierunkiem ruchu pojazdéw, tak abyrdae odcinkéw témy przylegaty ptasko do siebie i
pojazd przesuwagy Sk po barierze, nie zaczepiat o krglzie zhczy. Sisiednie odcinki
tasmy s taczone ze sapzwykle przy wyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po &e
na kade pohczenie.

Montaz wysiegnikéw i przekladek ze stupkami i prowadmi@owinien by
wykonanyscisle wedtug zaleae producenta bariery z zastosowaniem przewidziamah
tego celu elementéw (obejm, wspornikdw itp.) ordaseiwych srub i podktadek.

Przy montau barier nalgy zwrac& uwag na poprawne wykonanie, zgodne z
dokumentagj projektovy i wytycznymi producenta barier:

— odcinkéw pocztkowych i kaacowych bariery, o wikxiwej dtugdci odcinka (np. 4 m,
8 m, 12 m, 16 m), z zastosowanietnznikdw uk@nych w miejscach niezdnych przy
pofaczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiemhylmym, z odchyleniem
odcinka w planie w miejscach przewidzianych dladyagskrajnych, z ewentuairkotwa
betonow w przypadkach przewidzianych w dokumentacji prijelej,

— odcinkéw barier ostonowych o vleiwej dtugdci odcinka bariery: a) przylegtego do
obiektu lub przeszkody, b) przed i za obiektem, ukpsnego pocatkowego, d)
ukosnego kaicowego, €) wzmochionego,

— odcinkéw przejciowych pomédzy r&znymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na
dojazdach do mostu z zastosowaniemsensej diugdci odcinka ukénego w planie,
jak réwniez polaczenia z barierami betonowymi petnymi i ew. ggarami betonowymi,

— przerw, przej¢ i przejazdow w barierze w celu np. éwa do kolumn alarmowych lub
innych uradzen, przegcia pieszych z pobocza drogi za bagiev tym na chodnik
mostu, na skrzxowaniu z drogami, prz&ia przez pas dzigly, przejazdu
poprzecznego przez pas dae,

- dodatkowych urgdzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony pg&iow
bariery, itp. (np. wg zat. 11.5).

Na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biate - po lewej stronie jezdni.



Odlegtaci pomikdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny¢tsgodne z
ustaleniami WSDBO [32].

Elementy odblaskowe nale umocowé& do bariery w sposob trwaly, zgodny z
wytycznymi producenta barier.

5.5. Roboty betonowe

Elementy betonowe fundamentéw i kotew powinny hiyykonane zgodnie z
dokumentagj projektova lub SST oraz powinny odpowiadlaymaganiom:

— PN-B-06250 [2] w zakresie wytrzymdld, nasikliwosci i odporndci na dziatanie
mrozu,

— PN-B-06251 [3] i PN-B-06250 [2] w zakresie skladetdnu, mieszania, zegsgczania,
dojrzewania, pielgnaciji i transportu,

— punktu 2 niniejszej specyfikacji w zakresie postsiett dotyczcych betonu i jego
sktadnikéw.

Deskowanie powinno odpowiaglavymaganiom PN-B-06251 [3], zapewni@j
sztywna¢ i niezmiennéé ukladu oraz bezpiecastwo konstrukcji. Przed wypetnieniem
mieszank betonowq, deskowanie powinno kysprawdzone, aby wykluczalo wyciek
zaprawy z mieszanki betonowej. Termin rozbiorki kiwgania powinien by zgodny z
wymaganiami PN-B-06251 [3].

Sktad mieszanki betonowej powinien, przy najmimejsilosci wody, zapewrd
szczelne utgenie mieszanki w wyniku zagzczenia przez wibrowanie. Wagéostosunku
wodno-cementowego W/C nie powinnachyicksza nk 0,5. Konsystencja mieszanki nie
powinna by rzadsza od plastyczne;.

Mieszank betonow zaleca s ukfad& warstwami o grub&i do 40 cm
bezpdrednio z pojemnika, rurogu pompy lub za pwednictwem rynny i zagszczad
wibratorami wgtbnymi.

Po zakaczeniu betonowania, przy temperaturze otoczeniaszej od +5C,
nalezy prowadz¢ pielggnacg wilgotnasciowa co najmniej przez 7 dni. Woda do polewania
betonu powinna spelniawymagania PN-B-32250 [7]. W czasie dojrzewaniaobet
elementy powinny bychronione przed uderzeniami i drganiami.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogollne zasady kontroli jako robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstalnizynierowi:
- atest na konstrukgjdrogowej bariery ochronnej akceptowany przez gimapcego
drogs, wedtug wymagania punktu 2.2,
- za&wiadczenia o jakéri (atesty) na materiaty, do ktérych wydania praeha s
zobowizani przez wisciwe normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe, ¢py
zbrojeniowe, cement.



Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprozi@dWykonawca naley
materialy do wykonania fundamentow betonowych i ekotew ,na mokro”.
Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter rob6t betonowych, maosek Wykonawcy,
Inzynier maze zwolnit go z potrzeby wykonania batlenateriatéw dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na bugawawiadczeniem o jakii (atestem)
producenta powinny ltysprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniayow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna Byzgodna z zaleceniami
tablicy 2.

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce
zbadanie wigciwosci dostarczonych wyrobdw i materiatéw w zakresienaga podanych
w punkcie 2.

Tablica 2. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producenta

Rodzaj Ocena wynikéw

Lp. badania Liczba bada Opis bada bad

1 | Sprawdzenie|5 do 10 badaz Powierzchni zbadé Wyniki powinny byé
powierzchni | wybranych losowo| nie uzbrojonym okiem. | zgodne z wymaganig
elementéw w k& | Do ew. sprawdzenia | mi punktu 2 i katalo-

dej dostarczanej | gtebokasci wad wyé giem (informacy)
partii wyrobow dostpnych narzdzi producenta barier
liczacej do 1000 | (np. liniatow z
elementéw czujnikiem, suwmiarek,
mikrometréw itp.)
2 | Sprawdzenie Przeprowadzi uniwer-
wymiarow salnymi przyradami

pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezbada:
a) zgodné¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentagprojektowa (lokalizacja,
wymiary, wysokd¢ prowadnicy nad terenem),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,dng® z punktem 2 i katalogiem
(informacp) producenta barier,



c) prawidtowa¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawné¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z pumkie

e) poprawn& ustawienia stupkdw, zgodnie z punktem 5,

f) prawidtowas¢ montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

g) poprawné¢ wykonania ew. rob6t betonowych, zgodnie z punkiem

h) poprawné¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie zkteom 5 i w
odlegtaciach ustalonych w WSDBO [32].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogollne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0@Wymagania ogolne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarowy jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne”
pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagjrojektova, SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycge podstawy ptatndci

Ogollne ustalenia dotygee podstawy platsgei podano w SST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej rologg:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

- osadzenie stupkéw bariery (z ew. wykonaniem dotdundamentow betonowych, lub
bezpdrednie whbicie wzgl. wwibrowanie w grunt),

— monta bariery (prowadnicy, wysgnikéw, przektadek, obejm, wspornikow itp. z
pomoa wiasciwych srub 1 podktadek) z wykonaniem nieginych odcinkéw
pocatkowych i kaacowych, ew. barier ostonowych, odcinkéw pgzggwych pomedzy
réznymi typami barier, przerw, prZéj i przejazdéw w barierze, umocowaniem
elementéw odblaskowych itp.,

- przeprowadzenie bafla pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,



— uporzdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264
2.  PN-B-06250
3.  PN-B-06251
4. PN-B-06712
5. PN-B-19701
6. PN-B-23010
7. PN-B-32250
8. PN-D-95017

9. PN-D-96000
10. PN-D-96002
11. PN-H-84020
12. PN-H-93010
13.  PN-H-93403
14. PN-H-93407
15. PN-H-93419
16. PN-H-93460-03
17. PN-H-93460-07
18. PN-H-93461-15
19. PN-H-93461-18
20. PN-H-93461-28
21. PN-M-82010
22. PN-M-82101
23. PN-M-82121
24. PN-M-82503
25.  PN-M-82505
26. BN-73/0658-01
27. BN-87/5028-12
28. BN-88/6731-08

Konstrukcje betonowgelbetowe i sprzone. Obliczenia
statyczne i projektowanie

Beton zwykly

Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu

Cement. Cement powszechnegdku. Sklad, wymagania i
ocena zgodriei

Domieszki do betonu. Klasyfikacjkieslenia

Materialy budowlane. Woda do betonaapraw

Surowiec drzewny. Drewno wielkowyroige iglaste.
Wspdlne wymagania i badania

Tarcica iglasta og6lnego przeznaieze

Tarcicasiasta ogolnego przeznaczenia

Stal niestopowa konstrukcyjna ogg@dneprzeznaczenia.
Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

Stal. Dwuteowniki réwnolegdienne IPE walcowane na
goraco

Ksztaltowniki stalowe etg na zimno otwarte. Ceowniki
réwnoramienne ze stali eglowej zwyklej jakdci o R, do
490 MPa

Ksztaltowniki staloweetf na zimno otwarte. Zetowniki ze
stali weglowej zwyktej jakdci o R, do 490 MPa

Ksztattowniki stalowegtg na zimno otwarte, old®nego
przeznaczenia. Ksztattownik na por drogow, typ B

Ksztaltowniki staloweetg na zimno otwarte, okilenego
przeznaczenia. Ceowniki potzamétd prostoktne

Ksztaltowniki staloweet§ na zimno otwarte, okilenego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe barieryaute

Podktadki kwadratowe w konstrukcjdobwnianych
Sruby ze tbem szgiokatnym
Sruby ze them kwadratowym

Wity do drewna ze them stkowym

Wity do drewna ze tbem kulistym

Rury stalowe profiloweyghione na zimno. Wymiary

Gwalzie budowlane. Gwalzie z trzpieniem gtadkim,
okraglym i kwadratowym

Cement. Transport i przechowyeani



29. BN-80/6775-03.01 Prefabrykaty budowlane z heto&lementy nawierzchni
drég, ulic, parkingébw i torowisk tramwajowych. Wdpé
wymagania i badania

30. BN-69/7122-11 Piyty pihiowe z drewna

31. BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji eletden budowlanych z
betonu kruszywowego. Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty
32. Wytyczne stosowania drogowych barier ochrehnDDP, maj 1994.



